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Tournette et machine de fabrication de recipients a partlr de preformes utlllsant au molns une telle tournette. 



(57) La presente invention conceme une tournette, et une 
machine de fabrication de recipients a partir de preformes 
utilisant au moins une telle tournette. 

La tournette (60) peut recevoir un mandrin (61) qui lui est 
fixe de maniere amovible, grice a une tige mobile (62) qui 
peut etre manoeuvree par un bouton (63). 

Un ergot (72) penetre dans une rainure "baTonnette" (68) 
et la tige mobile (62) est empechee de toumer par un ergot 
(65) qui se deplace dans une rainure longitudinals (66). 

Application a une machine persdnnalisable de fabrication 
de recipients a partir de preformes. 
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La presente invention concerne une tournette pour une 
machine de fabrication de recipients h partir de pr6formes. 
L' invention permet de personnaliser facilement la machine de 
fabrication de recipients ci partir de preformes diff6rentes. 
5 Elle concerne aussi une machine de fabrication de recipients 
en plastique facilement personnalisable. 

Dans l'etat de la technique, on a d6j£ d6crit des 
machines de fabrication de recipients en plastique qui 
comportent chacune successivement : une section d' entree de 

10 preformes, une section de manipulation des preformes, un four, 
une section de manipulation des preformes chauff6es, une unite 
de moules 6quipes de moyens permettant d'etirer et de souffler 
les recipients, une section de manipulation de chaque 
recipient sorti de son moule, et enfin un sas de sortie du 

15 recipient termine. 

Une telle machine est capable de produire une quantite 
considerable de recipients par unite de temps. Le r6glage des 
parametres de f onctionnement d'une telle machine est une 
operation relativement complexe, ce qui entraine que la 

20 machine est regiee en fonction d'un seul genre de recipient h 
fabriquer. 

En effet, le changement d'un seul parametre entraine 
des changements radicaux dans le reglage du proc6d6 de 
fabrication. Cependant, de telles modifications sont 

25 maintenant facilitees h l'aide d' ordinateurs, ou d'automates 
programmables dans une certaine mesure. 

De ce fait, on sait maintenant regler d'une manifcre 
plus simple qu' autrefois la machine de fabrication de 
recipients. Or, il reste encore une difficulte majeure qui 

30 reside en ce que, pour changer de fabrication, la machine doit 
s 'adapter mecaniquement h la nouvelle preforme dont on part 
pour produire le recipient, ou au recipient souhaite, 

II faut done realiser une personnalisation de la 
machine de fabrication de recipients h la nouvelle forme de 

35 recipient que l'on souhaite produire. 

^ Une telle situation peut survenir entre autres dans 

deux situations caracteristiques. 
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Dans une premiere situation, pour ne pas exiger de r6 
etudier une machine complete, le fabricant de la machine de 
fabrication de recipients souhaite offrir h son catalogue une 
machine dont la conception reprend un nombre d' elements de 
5 base ou composants aussi eieves que possible sur des machines 
qu'il a d6j& developpees. II reduit ainsi la dur6e de 
conception de la machine ulterieure, et utilise des composants 
plus facilement amortis au point de vue de leur coflt de 
fabrication et plus fiables que de nouveaux composants 

10 entierement remis & niveau. 

Dans une seconde situation, le fabricant de recipients 
souhaite changer periodiquement , c'est & dire de temps h 
autre, de modules de recipients. Par exemple, en travaillant 
en deux campagnes successives, il souhaite produire des 

15 recipients d'une premiere contenance, puis des recipients 
d'une seconde contenance, par exemple sur un m£me modeie. 

Il est clair que les parametres de fonctionnement de la 
machine de fabrication seront compldtement changes, mais on 
suppose ici que le probieme est resolu par des moyens simples 

20 permettant d'appeller de nouveaux parametres de reglage h 
chaque changement de fonctionnement. 

Un probieme majeur, partage dans les deux situations 
pr6cit6es, est que de nombreuses pieces mecaniques de la 
machine doivent etre modifiees pour s' adapter au nouveau 

25 recipient. Or, ces changements n'affectent principalement que 
les parties des composants de la machine qui se trouvent, 
pendant un instant du procede de fabrication du recipient, en 
relation avec celui- ci. 

Dans le cas des tournettes, seul le mandrin de fixation 

30 de chaque tournette est reellement adapte & un modeie 
particulier de pr6forme. On rappelle qu'une machine comporte 
un ensemble de tournettes, constitue par une chaine de pieces 
mecaniques unitaires, dites chacune tournette. Cet ensemble, 
place en sortie de la premiere section de manipulation de 

35 pr6formes, circule dans le four de conditionnement thermique 
en entrainant en rotation des objets tels que des preformes ou 
des recipients intermediaires. Chaque tournette permet 
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d'introduire porte un mandrin qui peut §tre introduit dans 
l'ouverture du col de l'objet. La dimension du mandrin 
(diamStre) est telle qu'il peut etre introduit h force dans le 
col. Plus pr6cis6ment, le mandrin est pourvu d'un anneau 
5 eiastique m6tallique qui compense les tolerances sur les 
dimensions de la pr^forme. Puis, la tournette, synchronise 
par rapport aux autres tournettes de 1' ensemble de tournettes, 
est introduite dans le four h l'interieur duquel le mandrin 
est mis en rotation. 
10 Le reste du procede de fabrication ne sera pas plus 

d^crit puisqu'il ne concerne pas directement la pr€sente 
invention. 

Cependant, si la variation de l'objet consiste en un 

changement de diam&tre int<§rieur de son col, il est clair que 
15 la tournette doit etre modifiSe pour qu'un nouveau mandrin 

soit dispose sur la tournette, nouveau mandrin adapts h saisir 

le col du nouvel objet. 

Or, le mandrin constitue une pifece fondamentale de la 

machine, puisque sans lui les preformes ne peuvent pas passer 
20 dans le four de conditionnement thermique. Le mandrin est 

habitue llement monte sur la tournette, h l'aide d'une vis, & 

1 'extremity d'un arbre entrain<§ en rotation par des moyens 

adaptes dans le four. 

II en r^sulte que le d6montage des mandrins sur la 
25 machine est une operation relativement lente et difficile car 

les tournettes ne sont pas facilement accessibles dans la 

machine . 

Comme les machines concern^es par 1' invention 
comportent plusieurs tournettes, nombre qui peut dSpasser 
30 cent, il est clair que le temps de d^montage et de remontage 
de 1 'ensemble des mandrins sur la machine est relativement 
long, ce qui conduit & des temps d' immobilisation non 
n6gligeables, dif f icilement compatibles avec les exigences 
industriels. 

35 une solution pourrait consister h changer intSgralement 

1 'ensemble de tournettes. Mais le temps d' immobilisation de la 
machine serait largement comparable. 
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La pr6sente invention apporte remade & ce probieme de 
la personnalisation d'une machine de fabrication de recipients 
h partir d'objets, tels que preformes ou recipients, en 
proposant une nouvelle tournette, dont le mandrin est monte 
sur un moyen de fixation amovible. 

Dans la suite de la description, le tenne "preforme" 
s 'applique indif f 6remment ci une preforme dans son acception 
habituelle, ou & un recipient intermediaire parfois n£cessaire 
avec certains procedes de fabrication. Par ailleurs, le terme 
de recipient est applique a tout contenant dote d'un col ou 
d'une ouverture analogue. Ce terme vise done aussi bien des 
bouteilles, que des flacons ou des bidons, entre autres. 

La tournette de 1' invention est destin6e a une machine 
de fabrication de recipients a partir de preformes 
differentes. Elle comporte un corps, un mandrin et des moyens 
de mise en rotation du mandrin porte par le corps. La 
tournette se caracterise en ce qu'elle comporte au moins un 
moyen de fixation amovible (65-72 ; 680, 720) dii mandrin sur 
les moyens de mise en rotation. 

Selon un autre aspect de 1 'invention, le mandrin 
comporte une tige associee destinee h §tre montee de fagon 
amovible sur le bout d'une tige mobile traversant un fourreau. 
Le fourreau est monte en rotation par rapport au corps de la 
tournette, et la tige mobile porte des moyens destines a 
cooperer avec des moyens de la tige associee au mandrin de 
fagon & realiser une fixation amovible du mandrin sur la 
tournette . 

Selon un autre aspect de 1' invention, la tournette 
comporte aussi des moyens permettant : 

- d'une part, d'empecher la rotation de la tige mobile 
dans le fourreau ; 

- d' autre part, d'empecher la rotation du mandrin par 
rapport & la tige mobile et au fourreau. 

Selon un autre aspect de 1' invention, la tournette 
comporte un ressort de compression destine h repousser la tige 
vers une butee disposee sur le corps. De plus, la tige porte 
un bouton de manoeuvre sur son extr§mit6 libre pour actionner 
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le moyen de fixation amovible lors du demontage du mandrin. 

Selon un autre aspect de 1 'invention, le moyen de 
fixation amovible comporte au moins une rainure de forme 
"balonnette" , pratiquee sur une extremity du fourreau et qui 
5 coop&re avec un ergot de la tige associ6e du mandrin. 

Selon un autre aspect de 1' invention, le moyen de 
fixation amovible comporte au moins une rainure pratiqufie en 
bout de la tige associee du mandrin et qui coopSre avec un 
pion ou ergot dispose au bout de la tige mobile. 

10 Selon un autre aspect de 1 'invention, le bout de la 

tige associee du mandrin est creux et regoit le bout de la 
tige mobile. Le bout de la tige mobile porte un ergot ou 
goupille qui pendtre dans au moins une rainure pratiqu6e au 
bout de la tige associee au mandrin. 

15 Selon un autre aspect de 1 'invention, le bout de la 

tige associee porte une goupille cylindrique qui p6nStre dans 
au moins une rainure "balonnette" pratiquee sur le fourreau, 
un ressort repoussant la goupille cylindrique instaliee sur le 
bout de la tige mobile (19). 

20 L' invention concerne aussi une machine de fabrication 

de recipients £ partir de preformes, caracteris6e en ce 
qu'elle comporte un ensemble de tournettes selon 1 'invention. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente 
invention seront mieux compris a 1'aide de la description et 

25 des dessins annexes qui sont : 

- la figure 1 : un schema montrant des vues en coupe de 
deux pr6forraes dont les cols sont dif f6rents et dans le col de 
1'une d'entre lesquelles une partie de tournette est 
introduite ; 

30 - la figure 2 : un schema de principe de la partie mise 

en rotation d'une tournette selon un mode de realisation de 
1' invention ; 

- la figure 3 : une vue en coupe d'une tournette selon 
le mode pr6f6r6 de realisation de 1' invention ; 

35 - la figure 4 : une vue en coupe d'une partie d'un 

ensemble de tournettes selon le mode pr6f€r6 de realisation de 
1' invention. 
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A la figure 1, la preforme 30 vue en coupe et 
partiellement, presente une forme sensiblement cylindrique 
avec un col 31, un corps 32 et un fond 33. Le col 31 presente 
un filetage 34 exterieur, qui sera destine & la pose d'un 
5 bouchon de fermeture avec un pas de vis correspondant, aprfes 
le conditionnement du produit dans le recipient produit h 
partir de la preforme ulterieurement h sa fabrication. 

La preforme 40, vue en coupe et partiellement, presente 
une forme sensiblement cylindrique avec un col 41, un corps 42 
10 et un fond 43. Le col 41 presente un filetage 44 exterieur, et 
les parties precitees des preformes 30 et 40 jouent des rdles 
identiques. 

A la figure 1, dans la preforme 40, on a represente en 
traits interrompus la place que prend le mandrin 51 d'une 

15 tournette 50 h l'interieur 45 du col 41. Le mandrin 51 
comporte un organe extensible 52, tel qu'une bague eiastique, 
qui vient en contact sur au moins deux zones de la surface 
int6rieure 45 du col de fagon h porter la preforme en toutes 
circonstances, notamment lors de son transfert dans le four de 

20 chauffe des pr6formes. 

La preforme 30 present e un col 31 dont le diametre 
interieur 35 est beaucoup plus important que celui du col 41 
de la preforme 40. De ce fait, 1 'ensemble de toumettes 
s6pcialis6es pour la preforme 40 doit §tre change ou adapts & 

25 la preforme 30 si on veut ex6cuter une campagne de 
fabrications de recipients sur la preforme 30 aprfes avoir 
fabrique des recipients h partir de la preforme 40. 

De fait, grace a 1 'invention; c'est seulement le 
mandrin qui est destine h venir & l'interieur du col de la 

30 preforme qui doit etre change. 

A la figure 2, on a represente un mode de realisation 
d'une partie d'une tournette 60, son mandrin 61 etant 
represente aligne avec elle, et avant son montage amovible sur 
la partie rotative de la tournette. 

35 La tournette 60 comporte une tige mobile 62 dont 

l'extrSmite h gauche sur le dessin porte un bouton 63 de 
prehension par un op6rateur lors de 1 'operation de 
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personnalisation de la machine de fabrication de recipients. 

La tige mobile 62 est repoussee en permanence vers la 
droite du dessin (vers 1' extremity correspondante de montage 
du mandrin) par un jeu de ressorts (non represents ) & 
5 l'interieur d'un fourreau 64 de la tournette 60. Dans un mode 
de realisation, le fourreau 64 est dispose a l'interieur d'un 
corps de tournette, non represente h la figure 2, et est 
associe & des moyens de mise en rotation lorsque la tournette 
se trouve dans le four. Une rainure 66 est pratiquee sur le 

10 fourreau 64 et la tige mobile 62 porte un pion ou ergot 65 qui 
reste en permanence dans la rainure 66. De ce fait, on a 
constitue simplement un moyen unique permettant : 

- d'une part, d'empecher la rotation de la tige mobile 
62 dans le fourreau 64 ; 

15 - d' autre part, d'empecher la rotation du mandrin par 

rapport & la tige mobile 62 et au fourreau 64, aussi bien 
quand la tige est laissee libre sous 1' action du jeu de 
ressorts , que quand la tige mobile 62 est tiree vers la gauche 
du dessin (h 1 'oppose de 1'extremite de la tournette portant 

20 le mandrin 61) par actionnement du bouton 63. 

Le mandrin comporte un corps proprement dit (non 
reference au dessin et qui ne sera pas plus decrit) sur la 
face de gauche duquel une tige 70 est reliee. L'axe de la tige 
est centre sur l'axe du mandrin. La tige 70 comporte une 

25 extremite libre creuse qui porte au moins une rainure 71, et 
pr6ferentiellement deux rainures diametralement opposees sur 
la tige 70. Les rainures comme 71 sont destinees h s' engager 
dans le pion ou ergot 65 dispose h 1'extrSmite de droite 
correspondante de la tige mobile 62 de fagon h emp§cher la 

30 rotation relative de la tige mobile 62 de la tournette et de 
la tige 70 associee au mandrin 61. 

Ainsi, lorsque les rainures sont engagees dans le pion 
ou ergot 65, la mise en rotation du fourreau 64 provoque la 
mise en rotation du mandrin 61, par 1 'intermediaire de la tige 

35 mobile 62, puisque celle-ci est bloqu6e en rotation par 
rapport au fourreau 64. 

La tige 70 associee au mandrin 61 porte aussi au moins 
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un ergot 72 qui est destine h venir s' engager dans une rainure 
"balonnette" 68 coraposEe d'une premiere rainure 69, paralldle 
h l'axe longitudinal du fourreau. Cette rainure 69 est ouverte 
h 1 'extremity du fourreau 64 dirig£e vers le mandrin 61, 
5 dEbouche dans une seconde rainure 67, de direction 
perpendiculaire, et qui se termine en but£e. 

Quand l'operateur monte un mandrin 61 correspondant h 
une personnalisation determinEe de la machine de fabrication 
de recipients de 1 'invention, il prEsente 1 'extr£mit6 portant 

10 les rainures 71 de la tige 70 dans 1'alEsage de bout du 
fourreau 64. L' ergot 72 s' engage dans la rainure 69* 

Simultan£ment, l'extr§mite portant les rainures 71 de 
la tige 70, vient alors repousser 1' ergot 65 qui se dEplace en 
translation dans la fente 66. Puis, on realise la rotation du 

15 mandrin 61 inser6 de fagon & amener 1 'ergot 72 en butee dans 
le fond en arc de cercle de la rainure 67. AU moment du 
passage des rainures 71 en vis h vis de 1 'ergot 65, les 
ressorts non reprEsentes & la figure 2 repoussent alors la 
tige mobile 62 qui s'est deplacee vers la gauche en restant 

20 guidee par la rainure 66 et son ergot 65, de sorte que les 
rainures 71 de 1 'extremity de la tige 70 du mandrin regoivent 
le pion ou ergot 65 pr^vus & cet effet. 

II est bien entendu que des moyens Equivalents peuvent 
§tre utilises pour effectuer ce moyen de fixation amovible, 

25 notamment par augmentation du nombre des ergots 72 ou 65, des 
rainures 71, ou 68, et par des profils differents permettant 
un guidage lors de 1' insertion. 

A 1 'Ejection ou dEmontage du mandrin 61, le bouton est 
tir6 vers l'arrifere de fagon a libErer les rainures 71 du pion 

30 ou ergot 65 dans I'alEsage de bout de la tige mobile 62, On 
peut alors effectuer la rotation inverse du mandrin et 
l'extraire du fourreau 64 et done de la tournette. 

On voit que 1 'operation est facile et rapide et qu'elle 
ne nEcessite pas d' Elements amovibles de fixation comme des 

35 vis ou des 6crous, ni de brides de serrage. 

A la figure 3, on a represents une coupe d'un mode de 
realisation pr6fere de 1' invention. La tournette de la figure 
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3 porte son mandrin 610, dessine en bas et dans un cercle 
d' identification. Par ailleurs, le col 310 d'une pr6forme et 
1 'amorce de son corps 320 sont representes engages sur le 
mandrin, L'extremite de la tige 700 associee au mandrin 610 
5 rentre & 1' extremity d'un fourreau 1, au centre duquel se 
trouve une tige mobile 19. 

L'extremite de la tige 700 pr6sente un aiesage dans 
lequel est introduite l'extremite de la tige mobile 19. 
L' autre extremity de la tige mobile 19, en haut de la figure 

10 3, porte un bouton 21 constitue par un ecrou dont la 
p6riph6rie est stride pour faciliter sa manipulation manuelle. 
Le bouton 21 est loge partiellement dans une cavite au dessus 
d'un pignon 5 qui constitue le moyen de mise en rotation du 
mandrin. Le pignon 5 est monte sur l'axe creux 1 par 

15 l'intermediaire d'un 6crou 12. 

Un premier coussinet autolubrifie 13 est monte sur un 
cylindre 3 . Le fourreau 1 passe a travers un aiesage menage 
dans le cylindre 3. Le premier coussinet 13 porte un 
epaulement sur lequel vient se placer une rondelle 6 d'appui 

20 de l'extremite d'un premier ressort spirale 8 travaillant en 
compression. L' autre extreraite du ressort 8 vient en appui sur 
un epaulement de la tige qui vient en butee sur la face 
d'appui d'un second coussinet autolubrifie 25. Le premier 
ressort 8 sert ci compenser les jeux mecaniques dans la 

25 tournette et h d'autres fonctions non concernees par la 
pr6sente invention. 

Le fourreau 1 presente, en dessous de son epaulement 
median, une chambre & l'interieur de laquelle est dispose un 
second ressort spirale 20 travaillant aussi en compression et 

30 qui repousse une goupille cylindrique 18 traversant la tige 
mobile 19 prfes de son extrSmite basse. La goupille cylindrique 
18 debouche de part et d' autre de la tige mobile dans des 
rainures 660. De ce fait, comme dans le premier mode de 
realisation de la figure 2, la tige mobile ne peut tourner par 

35 rapport au fourreau 1, qui a une fonction equivalente a celui 
64 du mode de realisation de la figure 2. 

L'axe creux 700 associe au mandrin 610 porte une 



2720681 



goupille cylindrique 720 qui debouche dans des rainures 680 en 
"balonnette" pratiquees en bout du fourreau 1 comme la 
rainure 68 de la figure 2. 

Le second ressort 20 repousse la goupille 18 vers le 
5 fond de sa rainure 660, qui a ainsi une double fonction de 
blocage de rotation du mandrin par rapport a la tige mobile, 
et de la tige mobile par rapport au fourreau. 

Le cylindre precite 3 est monte sur un couvercle haut 
et bas 7 qui ferme un corps de tournette 2 qui porte une 
10 clavette 11 dont le bout filets St droite peut recevoir un 
ecrou 15. 

Une rotule 4 est instaliee dans la chambre interieure 
du corps et presente un trou pour s 'adapter au bout de la 
clavette de la tournette voisine h gauche de la figure 3. 
15 De meme, une rotule comme 4 est plac€e dans la chambre 

interieure de la tournette consecutive £ droite de la 
tournette de la figure 3. 

La figure 4 est une vue de dessus en coupe, et 
partielle, d'un ensemble de tournettes mettant en oeuvre le 
20 mode de realisation de la tournette de la figure 3. 

Trois tournettes d'un ensemble de tournettes configure 
selon un arc de cercle, partiellement represents & la figure 
4, sont representees, respect ivement 79, 80 et 81. 

La premiere tournette 79 a ete representee isoiee de la 
25 suivante, mais sa chambre interieure 82 a regu la rotule 83 
fixee par l'ecrou comme 15 de la figure 2 sur la clavette de 
la tournette suivante. 

La chambre interieure 84 de la tournette suivante 80 a 
regu la rotule 85 de la tournette suivante 81. La tournette 
30 suivante 81 a 6te representee isoiee de sa suivante pour 
montrer la vue en coupe de son corps. 

Les moyens de la pre sent e invention et ses 
developpements sont definis dans les revendications qui 
suivent . 
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RE VE ND I CAT I ONS 

1. Tournette destinee ci une machine de fabrication de 
recipients h partir de prefonnes differentes, comportant un 
corps (7), un mandrin (61 ; 610) et des moyens (5, 1, 19 ; 62, 

5 64) de mise en rotation du mandrin porte par le corps , 
caracterise en ce qu'elle comporte au moins un moyen de 
fixation amovible (65 - 72 ; 680, 720) du mandrin sur les 
moyens de mise en rotation, 

2. Tournette selon la revendication 1, caract6ris6e en 
10 ce que le mandrin (61 ; 610) comporte une tige associee (70 ; 

700) destinee & etre montee de fa^on amovible sur le bout 
d'une tige mobile (62 ; 19) traversant un fourreau (64 ; 1) 
monte en rotation par rapport au corps de la tournette (60), 
la tige mobile (62 ; 19) portant des moyens (65 ; 18) destines 
15 a cooperer avec des moyens (71, 72 ; 710, 720) de la tige 
associee (70 ; 700) au mandrin (61) de fagon h realiser une 
fixation amovible du mandrin (61) sur la tournette. 

3. Tournette selon la revendication 2, caract6ris6e en 
ce qu'elle comporte aussi des moyens (65 ; 18) permettant : 

20 - d'une part, d'empecher la rotation de la tige mobile 

(62 ; 19) dans le fourreau (64 ; 1) ; 

- d' autre part, d'empecher la rotation du mandrin par 
rapport £ la tige mobile (62 ; 19) et au fourreau (64 ; 1). 

4. Tournette selon la revendication 2, caract£ris6e en 
25 ce qu'elle comporte un ressort de compression (20) destine h 

repousser la tige vers une butee (66) dispos6e sur le corps 
(64) et en ce que la tige (62) porte un bouton de manoeuvre 
(63) sur son extremite libre pour actionner le moyen de 
fixation amovible lors du demontage du mandrin (61), 

30 5. Tournette selon la revendication 3, caract6ris6e en 

ce que le moyen de fixation amovible comporte au moins une 
rainure de forme "balonnette" (68 ; 680), pratiqu£e sur une 
extremite du fourreau (64 ; 1) et qui coop£re avec un ergot 
(72 ; 720) de la tige associee (70 ; 700) du mandrin. 

35 6. Tournette selon la revendication 2, caract£ris€e en 

ce que le moyen de fixation amovible comporte au moins une 
rainure (71) pratiqu£e en bout de la tige associee (70) du 
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mandrill (61) et qui coop^re avec un pion ou ergot (65 ; 18) 
dispose au bout de la tige mobile (62). 

7. Tournette selon la revendication 5, caract€ris€e en 
ce que le bout de la tige associ6e (700) du mandrin est creux 

5 et re^oit le bout de la tige mobile (19) et en ce que le bout 
de la tige mobile (19) porte un ergot ou goupille (18) qui 
pen&tre dans au moins une rainure pratiqu6e au bout de la tige 
(700) associ6e au mandrin (610). 

8. Tournette selon les revendications 6 et 7, 
10 caract6ris£e en ce que le bout de la tige associ^e (700) porte 

une goupille cylindrique (720) qui p^n&tre dans au moins une 
rainure "balonnette" (680) pratiqu^e sur le fourreau (1), un 
ressort (20) repoussant la goupille cylindrique (18) install6e 
sur le bout de la tige mobile (19). 
15 9. Machine de fabrication de recipients h partir de 

pr6 formes, caracteris6e en ce qu'elle comport e au moins une 
tournette selon l'une des revendications pr6c6dentes. 
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